Vorteile des
Plasmanitrierens

+ hohe Oberflachenharte

+ geringe Neigung zu Aufschweifungen

+ verzugsarme Chargierung

+ gute Korrosions- und Oxidationsbestandigkeit
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Vorteile des
Plasmaoxidierens

+ gute Korrosions- und Oxidationsbestandigkeit

+ anthrazitfarben
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Das Nitrieren ist ein thermochemisches Verfahren zum
Anreichern der Randschicht eines Werkstiickes mit Stick-
stoff. Wird zusitzlich Kohlenstoff zugegeben, spricht man
vom Nitrocarburieren. Bei den Verfahren wird zwischen
Gas- und Plasmanitrierverfahren unterschieden.

Nitrierverfahren im Plasma, Gas oder Salzbad sind be-
sonders dann empfehlenswert, wenn

+ Korrosionsprobleme DS} VSEPS!
+ VerschleiBprobleme

+ Festigkeitsprobleme B )
Schichten und Eigenschaften

Die beim Nitrieren entstehende Verbindungsschicht (VS)
bietet sehr glinstige Vorraussetzungen fiir die Bildung
festhaftender, passivierender VerschleiBbestandigkeit und
ein glinstigeres Gleitverhalten.

gelost werden miussen.

Die erzeugten Schichten sind praktisch bis in den Bereich
um 550°C temperaturbestandig.

Vorteile ergeben sich auch beziiglich der MaBhaltigkeit.
Durch die Kombination des Absputterns von Substrat-
material mit der Eindiffusion von Elementen lassen sich
MaBanderungen in engen Grenzen halten.

Ubliche Nitrierhirtetiefen betragen 5/100 mm bis | mm.
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An das Nitrieren bzw. Nitrokarburieren kann sich im

gleichen Prozess unmittelbar eine Nachoxidation

anschlieBen. Dabei werden durch den Zerfall von Eisen-
nitriden und Oxidation von
Eisen diinne, chemisch hoch-
bestandige Fe304-Schichten
erzeugt und der evtl. vorhan-
dene Porensaum (PS) der
Verbindungsschicht mit Oxid
gefillt.

Die Oxidschichten haben ein
attraktives, schwarzes bis anth-
razitfarbenes Aussehen.
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Das Plasmanitrieren oder auc
das Plasmanitrocarburieren

+ umweltfreundliche und schnelle

+ Partielle Behandlungen bieten w
Bereiche der Oberfliche, die un
weich bleiben miissen werden
lung abgedeckt.

+ Verzugsarmut durch Temperatu
durch hangende oder stehende
die Werkstiicke verzugsarm beh

+ Geringere Rauhigkeiten im Vergl|
im Salzbad oder Gas

+ Kompakte, dichte
Verbindungs-
schichten

+ Bei Sinterteilen ist
nach einer Behand-
lung im Plasma mit
der besten MaB- und

Formbestandigkeit
zu rechnen. ecken,

+ frei von bau
Salzriickstanden , Kettenrad
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Werkstoffe

* alle Werkstoffe wie beim Plasmanitrieren

y Porensaum (beim Plasmanitrieren kaum ausgepragt)

VS

Auflosung von €-Fe; 3N Aufwachsen von Fe;O,4
DS und Oxidation von Fe;0 durch Oxidation von Fe

oxidierte

Anwendungen

* Kuststoffverarbeitungswerkzeuge fiir Schmelzen mit
abrasiv wirkenden Zuschlagstoffen

* Grundkorper fiir Zerspanungswerkzeuge mit verschleif3-
beanspruchten Passflachen (Feuchtigkeit, heiBe Spane)

* Komponenten von Textilmaschinen

- e B * korrosiv beanspruchte Maschinenteile
VS=Verbindungsschicht DS=Diffusionsschicht



